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"Vorrichtung zum Verbinden zweier Platten" 



Insbesondere bei der Montage von Kuchen mussen Arbeitsplatten 
an ihrer Schmalseite miteinander verbunden werden. Hierzu 
werden in der Regel an der Unterseite der Arbeitsplatte 
entsprechende Ausfrasungen vorgenommen, in die ein 
entsprechender Plattenverbinder eingelegt werden kann. Ein 
solcher handelsublicher Plattenverbinder besteht aus zwei an 
die jeweilige Ausfrasung angepafcten Halteblechen, die uber 
einen Schraubbolzen gegeneinander verspannt werden konnen. Der 
Schraubbolzen wird uber eine Sechskantmutter arigezogen, wobei 
aufgrund der flachen Lage innerhalb der Ausfrastmg das Anziehen 
der Verschraubung nur mit einem Gabelschlussel oder ahnlichem 
Werkzeug moglich ist. Ein derartiger Plattenverbinder erfflllt. 
zwar den gewiinschten Zweck, 1st jedoch^ aufgrxiiid der Ausbildung 
und Anordnung dieser Sechskantmutter in den Ausfrasungen nicht 
maschinell zu verschrauben. Die Montage erfordert daher einen 
vergleichsweise groSen Zeitaufwand. 

Weiterhin sirid ira Handel sog. Sechskant-Winkelschraubendreher 
fdr Innensechskantschrauben bekannt geworden, die an einem Ende 



einen Kugelkopf aufweisen. Bei diesem Kugelkopf verlaufen die 
Kanten auf einer gedachten Kugeloberf lache, wobei die innerhalb 
der Kanten befindlichen Flachen jeweils ein Segment einer 
Zylinderoberf lache darstellen. Ein solcher Kugelkopf hat den 
Vorteil, daS der Sechskant-Schraubendreher auch unter einem 
kleinen Winkel in Bezug zur Achse der zu verschraubenden 
Schraube angesetzt werden kann. Ein solcher Schraubendreher 
stellt ein Handwerkzeug dar, der im allgemeinen nicht 
maschinell angetrieben wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
vorzuschlagen, bei der ein rotierendes Schraubwerkzeug auch an 
in axialer Richtung schwer zuganglichen Verschraubungen, 
insbesondere an Verschraubungen zum Verbinden zweier Platten an 
ihrer Schmalseite durch Auf setzen eines rotierenden 
Steckschlusselelementes einsetzbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung eines Schraubenkopf s 
bzw. einer Schraubenmutter nach den kennzeichnenden Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. 

Dement sprechend wird ein erf indungsgemaSer Schraubenkopf bzw. 
eine erf indungsgemaSe Schraubenmutter so ausgebildet, dafi die 
Kanten zum Angriff eines Schraubenschlussels entlang einer 
gedachten Kugeloberf lache verlaufen. Hierdurch kann ein 
Werkzeug, vor allem ein Steckschlussel, unter einem gewissen 
Winkel zum Schraubenkopf bzw. der Schraubenmutter aufgesteckt 
werden, wodurch die Verschraubung, beispielsweise zweier 
Arbeitsplatten bei der Kuchenmontage maschinell durch einen 
Akkuschrauber oder eine Bohrmaschine mit entsprechendem 
SteckschlCisselauf satz moglich ist. 

Durch die eingangs erlauterte Lage der Verschraubung innerhalb 
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der entsprechenden Frasungen der Plat ten war bi slang das 
Anziehen einer solchen Verschraubung nur unter Einsatz eines 
Gabelschlussels moglich, da in axialer Verlarigerung der 
Verschraubung kein Steckschlussel aufgesteckt werden konnte. 
Durch die kugelkopf f ormige Ausbildung eines Schraubenkopfes 
bzw. einer Schraubenmutter ist nunmehr ein gewinkelter Ansatz 
moglich. 

In einer vorteilhaf ten Ausfuhrung der Erfindung wird der 
Schraubenkopf bzw. die Schraubenmutter im Querschnitt quer zur 
Schraubenachse an der Stelle des raaximalen Umf angs so 
ausgebildet , daS die AuSenkontur zwischen zwei durch Kanten 
gebildeten Eckpunkte nicht aufierhalb einer geraden 
Verbindungslinie zwischen diesen Eckpunkten verlauf t .. Dies 
gewahrleistet, da£ ein Steckschlussel auch in axialer Richtung 
fiber diesen Bereich maximalen Umf angs aufgesteickt werden kann, 
so dafi der Schraubenkopf bzw. die Schraubenmutter wie 
herkommliche Mehrkant-Schraubenkopfe 
bzw. -muttern zu handhaben sind. 

in einer besonderen Ausf uhruhgsf orm der . Erfindung wird der 
Querschnitt des Schraubenkopf s bzw. der Schraubenmutter quer 
zur Schraubenachse wenigsteris an der Stelle des maximalen 
Umf angs als gleichseitiges Vieleck ausgebildet. Dies bedeutet, 
daS wenigstens an der Stelle des maximalen Umf angs das 
Querschnitt sprof il des Schraubenkopf s bzw. der 
-mutter dem einer herkommlichen Mehrkant-Schraxibe bzw. 
Schraubenmutter entspricht, so dafi bezfiglich der Belastbarkeit 
unter Eipwirkung eines Drehmoments wenigstens bei 
achsenparallel aufgestecktem Steckschlussel ahnliche 
GesetzmaSigkeiten gelten wie bei den bekannten 
Mehrkant-Schrauben. Auch ein ublicher Gabelschlussel .kann 
dadurch in der bisherigen Weise zum Einsatz kommen. 



Die erfindungsgemaSe Ausbildung eines Schraubenkopf es bzw. 
einer Schraubenmutter kann mit beliebig vielen Kant en 
ausgebildet werden. Es empfiehlt sich jedoch die Ausbildung mit 
vier oder sechs Kant en, da hierbei die weitverbreiteten 
Vierkant- oder Sechskant-Steckschlussel zu verwenden sind. 

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird 
weiterhin ein Ringwulst mit einer Auf lagef lSche vorgesehen. Mit 
Hilf e eines solchen Ringwulstes kann die Auf lagef lache an einem 
zu befestigenden Bauelement vergroSert werden, womit grofiere 
Spann- bzw. Haltekrafte anwendbar sind. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und wird anhand der Figuren naher erlautert. 

Im einzelnen zeigen 

Fig. 1 . eine Seitenansicht einer erf indungsgemafien 
Vorrichtung, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine Vorrichtung gem. 
Fig. 1 und 

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung gem. 
Fig. 1 . 

Die Vorrichtung l t gem. Fig. 1 umfaSt zwei Haltebleche 2, 3, die 
von einem Schraubbolzen 4 durchsetzt sind. Auf einem 
Gewindeabschnitt 5 des Schraubbolzens 4 ist eine herkSmmliche 
Sechskantmutter 6 auf geschraubt . Der Schraubenkopf 7 ist . 
kugelkopfartig geformt, d. h. die Kant en 8, 9, 10, 11, 12 



verlaufen auf einer gedachten Kugeloberf lache . Dies ist 
insbesondere in der Seitenansicht gemaS Fig. 1 und im 
Langsschnitt gemafi Fig. 2 anhand der aufieren Kanten 9, 12 
erkennbar. 

In der Draufsicht gemafi Fig. 3 ist erkennbar/ daS der maximale 
AuSenumfang des Schraubenkopf s 7 ein gleichseitiges Sechseck 
bildet. Dies ermoglicht das axiale Aufstecken eines Sechskant- 
Steckschlussels, 

Der Schraubenkopf 7 ist weiterhin mit einem Ringwulst 14 
versehen, der eine Auf lagef lache 15 aufweist. Mit Hilfe dieses 
Ringswulsts ist die Auf lagef lache 15 an dem Halteblech 3 
vergrdfcert, wodurch gr6fiere Spannkrafte ermoglicht werden. 

Durch die erf indungsgemaSe Ausbildung des Schraubenkopf s 7 kann 
ein Steckschlussel auch in gewinkelter Stellung in Bezug zur 
Achse A der Vorrichtung 1 aufgesteckt werden. Der 
kugelkopfformige Schraubenkopf 7 bildet gewissermafien mit einem 
Steckschlussel eine kraf tschlussige gelenkige Verbindung, was 
den Einsatz eines kontinuierlich drehenden Werkzeugs, 
beispielsweise eines an der Achse eines Akkuschraubers oder 
einer Bohrmaschine befestigten Steckschlusselauf satzes 
erm6glicht # wenn aufgrund der ortlichen Gegebenheiten ein 
Aufstecken in gerader Verlangerung der Achse A nicht mdglich 
ist. 

Derartige Einsatzbeding\angen sind beispielsweise bei der 
Verbindung zweier Plat ten an ihrer Schmalseite oder Stirnseite 
gegeben, bei denen die Vorrichtung 1 in zwei entsprechende 
Frasungen eingelegt wird. Die Seitenwandung dieser AusfrSsung 
verhindert die Zugahglichkeit des Schraubienkopf s 7 in axialer 
Richtung. Eine solche Plattenverbindung ist dafur insbesondere 
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bei der Montage von Kuchenarbeit splat ten von Vorteil. 
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Bezugszeichenliste : 
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Kante. 
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Ringwulst 


15 


Auf lageflache 



Anspriiche : 



1. Schraubenkopf Oder Schraubenmutter mit wenigstens zwei 
Kanten fur den Angriff eines Schraubenschlussels, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Kanten entlang einer gedachten 
Kugeloberflache verlaufen. 

2. Schraubenkopf Oder Schraubenmutter, dadurch 
gekennzeichnet, daS ira Querschnitt senkrecht zur Scliraubenachse 
an der Stelle des maximalen Umfangs die Aufienkontur zwischen 
zwei durch Kanten gebildete Eckpunkte nicht aufierhalb einer 
geraden Verbindungslinie zwischen diesen Eckpunkten verlauft. 

3 . Schraubenkopf oder Schraubenmutter nach einem der 
vorgenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS im 
Querschnitt senkrecht zur Schraubenachse wenigstens an der 
Stelle des maximalen Umfangs die Aufienkontur ein gleichseitiges 
Vieleck bildet. 

4. Schraubenkopf oder Schraubenmutter nach einem cjer 
vorgenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daS vier oder 
sechs Kanten vorgesehen sind. 

5. Schraubenkopf oder Schraubenmutter nach einem der 
vorgenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi ein 
Ringwulst mit Auf lagef lache vorgesehen ist. 

6. Schraubenkopf oder Schraubenmutter nach einem der 
vorgenannten . Anspruche , dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen 



den Kanten (8-12) ebene Oder gekrummte Flachenabschnitte 
vorgesehen sind. 

7. Schraubenkopf oder Schraubenmutter nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Flachenabschnitte konkav oder 
konvex ausgebildet sind, 

8. Schraubenkopf oder Schraubenmutter insbesondere nach einem 
vorhergehenden Anspruche , dadurch gekennzeichnet, daS 
wenigstens zwei gegenuberliegende Schlusself lachen zwischen den 
Kanten (8 bis 12) auf einer Kugeloberf lache oder zylindrischen 
Oberflache vorgesehen sind. 

9. Vorrichtung zum Verbinden zweier Platten an einer 
Stirnseite, wobei ein Schraubbolzen zum Einlegen in jeweils 
eine Ausfrasung der beiden Platten vorgesehen ist, dadurch 
gekennzeichnet , daS ein Schraubenkopf oder eine Schraubenmutter 
nach einem der vorgenannten Anspruche vorgesehen ist. 

10. Verfahren zur maschinellen Verbindung von zwei stirnseitig 
aneinanderstoSenden Platten mittels einer Verbindungsschraube, 
die unter der Oberflache der Platten angeordnet ist, wobei 
entsprechende Aussparungen in den Platten vorgesehen sind und 
die Verbindungsschraube im Sinne einer kraf tschlussigen 
Verbindung die Platten zusammenf ugt , dadurch gekennzeichnet, 
dafi zur maschinellen BetStigung der Verbindungsschraube diese 
einen Schraubenkopf oder ein kppf formiges Betatigungselement 
fur die Schraube aufweist, welches wenigstens zwei 
gegenuberliegende Schlusself lachen auf einer kugelf ormigen oder 
zylindrischen Oberflache aufweist . 



